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Система обозначения державок 

СтальнаяS

Стальная с внутренним
поводом охлажденияA

ТвердосплавнаяC

Твердосплавная с 
внутренним поводом 
охлаждения

E

1.	 Расточные державки
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2. Диаметр

d

3. Длина

A	=	32
B	=	40
C	=	50
D	=	60
E	=	70
F	=	80
G	=	90

H	=	100
J	 =	110
K	=	125
L	 =	140
M	=	150
N	=	160
P	=	170

Q	=	180
R	=	200
S	=	250
T	=	300
U	=	350
V =	400
W = 450
Y	=	500
X	=	Спец.
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6. Угол в плане 7. Задний угол пластины
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5. Форма пластины
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8. Исполнение

12. Клиновой прихват
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Осевой γa и радиальный γr передние углы

Расточная державкаДержавка наружная

S - для токарных автоматов 
продольного точения

9. Высота
хвостовика

h h

10. Ширина
хвостовика

b

Длина режущей кромки   

11. Размер
пластины
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MW-мультиклинW-верхний клин

Рычажное 
крепление

SC - крепление винтом Клиновой прихват
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4. Система крепления пластины

Жесткое 
крепление

M...W

D

Верхний прихват 
Iscadex

www.twing.by@twing_m




